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Трубчатый припой

5 Разработан именно для этой цели
4 В целом пригоден для этой цели
3 Использование возможно, но это не лучший выбор
2 Чаще всего не используется для этой цели
1 Неверный выбор

Cвинцовый трубчатый припой

Sn60 Sn62 Sn63 Sn60 Sn62 Sn63

Код флюса 393 395

Диаметр проволоки [мм] 0,5/0,7/1,0/1,2/1,5 0,3/0,5/0,7/1,0 0,5/0,7/1,0/1,2 0,5/0,7/1,0/1,2/1,5 0,3/0,5/0,7/1,0 0,5/0,7/1,0 0,5/0,7/1,0/1,2/1,5

Содержание флюса 0,7% 0,7% 0,7% 1,0% 1,0% 1,0% 1,3%

Тип свинцовый

Стандарт ISO 9454-1 1.2.3.B 1.2.3.B 1.2.3.B 1.2.2.B 1.2.3.B 1.2.2.В 1.2.2.B

JIS Z3284 REM0 REM0 REM0 REL1 REL1 REL1 REL1

Стандарт IPC-ANSI-J-STD-004 (Флюс) 1.2.3.N.II 1.2.3.N.II 1.2.3.N.II 1.2.3.N.II 1.2.3.N.II 1.2.3.N.II 1.2.3.N.II

Безотмывочный процесс 5 5 5 5 5 5 5

Отмывка после пайки 4 4 4 3 3 3 3

Пригодность для бессвинцовой технологии 1 1 1 1 1 1 1

Потребительская электроника 4 4 4 5 5 5 5

Электроника средней надежности 5 5 5 5 5 5 5

Ответственная электроника 5 5 5 5 5 5 5

Многослойные платы 4 4 4 5 5 5 5

Совместимость с покрытием OSP 4 4 4 3 3 3 3

Совместимость с Ni/Au 4 4 4 4 4 4 4

Совместимость с Ni/Pd 5 5 5 4 4 4 4

Совместимость с Ag 5 5 5 4 4 4 4

Совместимость с Sn 4 4 4 4 4 4 4

Ручная пайка 5 5 5 5 5 5 5

Автоматизированная пайка 3 3 3 4 4 4 4

Пригодность для ремонта 5 5 5 5 5 5 5

Умеренная температура жала 4 4 4 3 3 3 3

Продление срока эксплуатации жала 4 4 4 5 5 5 5
Снижение образования несмачиваемых 
припоем участков 4 4 4 5 5 5 5

Уменьшение образования пузырьков флюса 4 4 4 5 5 5 5

Отличный вид паяных соединений 5 5 5 5 5 5 5

Внешний вид 5 5 5 5 5 5 5
Пригодность для прохождения внутрисхем-
ного контроля 5 5 5 5 5 5 5

Защитные покрытия 5 5 5 5 5 5 5

Количество жил с флюсом 5

Сплав Sn60/Pb40 Sn62/Pb36/Ag2 Sn63/Pb37 Sn60/Pb40 Sn62/Pb36/Ag2 Sn63/Pb37 Sn63/Pb37

Ликвидус [°C] 183 179 183 183 179 183 183

Солидус [°C] 190 179 183 190 179 183 183

Минимальная температура пайки [°C] 280 276 280 276 276 280 280

Кислотное число [мг KOH] ±2,5% 210,0 210,0 210,0 228,3 228,3 228,3 228,3

Галогены (тест на серябряном зеркале) не обнаружены обнаружены

Галогены (потенциометр.) не обнаружены обнаружены

Флюс [% в весовом отношении] ±0,1 0,7 1 1,3

Металл [% в весовом отношении] ±0,1 99,3 99,3 99,3 99 99 99,0 98,7

Пленкообразующие элементы синтетические канифоль

Цвет остатков бесцветные

Содержание ЛОВ (% в весовом отношении) 0 10

Упаковка

Катушка [кг] 0,5

Рекомендуемый срок хранения, недели

Температура хранения 20 °C 104

Температура хранения 25 °C 104

Паяльные материалы
Припои


